[Escolha a data]

James Willian Ferreira   -    Brasileiro, casado, 35 anos.

CONTATOS
Telefone: (11) 4069-4134 / 99141-6787.                                                                                                               Email:james.wf@bol.COM.BR

Rua dos jacarandás,  número 55A .
eldorado – Diadema – SP.
Objetivo
Atuar na área Coordenação de Produção com perspectivas de aprendizado e crescimento.

FORMAÇÃO ACADÊMICA 

· Técnico em processo de produção Colégio Brasilia. 06/2008.
· 2º Grau completo EE Simon Bolivar. 09/2002.
Formação complementar


· Auditor interno- ISO 14001:04 ( Stance ). 07/2010.
· Auditor interno- ISO TS 16949:2002 ( Ciesp ). 06/2009.
· FMEA- Analise de modos de falha e seus efeitos 4º edição ( Setec ). 04/2009.
· MASP- Método de analise de soluções de problemas ( Setec ). 05/2007.
· Leitura e interpretação de desenho técnico mecânico ( Senai ). 09/2000.
· Informática básico (Infoc-). 12/2008.
· Ajustagem mecânica MOD1 / MOD2 ( Senai ). 04/2004.
· Operador de empilhadeira ( Senai ). 05/2007.
· Desenvolvimento de lideres (Pedra angular treinamentos). 07/2012.
· Gestão de produção com ênfase em ppcp (Pedra angular treinamentos). 06/2012.
· Workshop-LEP “Label Error Proofing”( GM SCbragante ). 09/2012.
· CEP Básico ( Resil ). 04/2001.

· Treinamento operacional em braços portáteis tridimensionais Romer (Hexagon Metrology). 08/2010.

· Fundamentos básicos em processos de soldagem MIG/MAG (Gerdau ). 04/2011.
EXPERIÊNCIA PROFISSIONAL



Kinusi Usinagem e Forjaria Eirelli. Nacional de pequeno porte do segmento de Uniões para mangueira de proteção contra incêndio. Certificada ISO 9001-2015 Fornecedora: Kidde , Resil , Bucka, Liceu, Aluminikit , Bayer, Makit, Landy. Etc.
Função:Técnico de Qualidade.    26/05/2016  - Atualmente.
Atribuições:
· Conhecimentos do sistema de qualidade conforme ISSO 9001-2015.

· Manuseio diário de equipamentos de medição como, paquímetros, micrometro, altímetro, escalas metálicas,             dispositivos de controle PNP, anel roscado, tampão roscado;

· Acompanhamento de processo de produção;
· Elaboração de planilhas e gráficos para análise de produção e rejeição;
Resil Comercial Industrial Ltda. Nacional de grande porte do segmento de peças automotivas e de proteção contra incêndio. Certificada pela ISO TS 16949:2009 e ISO 14001:2004. Fornecedora: VW, GM, Toyota, Ford, Fiat, Mercedes Benz, Hyundai, Nissan, Man Latin, Volvo, Honda, Renault. 
Função: Coordenador de Célula.    01/05/2012 à 26/09/2016.
Atribuições:
· Atuação em todas as etapas do processo fabril. Definir e implementar plano operacional, analisar a demanda de produtos a capacidade produtiva, elaborar plano de racionalização e redução de custos, necessidades de matérias primas, planejar a produção, programar mão de obra e paradas, gerenciar equipes de trabalho, programar admissões, demissões, desenvolvem e implantam métodos e técnicas que visam melhorar e otimizar o processo de produção. Desenvolvimento de novos produtos. Levantar dados para relatórios e reuniões. Treinamento de Boas Praticas.
· Apontamento e controle de horas extras/faltas, controle de manutenção de máquinas.
Função: Técnico da Qualidade.01/05/2009 à 01/05/2012.
Atribuições:
· Coordenação de reuniões mensais referente a análise de rejeição interna.

· Análise de peças devolvidadas de campo.

· Colaboração e atuação com departamento de engenharia no desenvolvimentode novos produtos e/ou processos.

· Coordenação de reuniões com colaboradores da produção (Líderes e operadores) visando o coprometimento dos mesmos com o produto, prestando um auxilio técnico e esclarecimento de duvidas sobre o processo de fabricação, participa de reuniões com a Engenharia da qualidade, e Engenharia de processo e manutenção.

· Conhecimentos do sistema de qualidade conforme ISO TS 16949 / 14000.

· Vivência na área de fabricação, atuando em acompanhamento de processos / produto como; processos de usinagem; estampados; forjados; solda MIG; brasagem; faiscado; solda ponto; tratamento de superfície; pintura eletrostática em pó.
Função: Inspetor da Qualidade. 01/04/2005 à 01/05/2009.
Atribuições:
· Controle de produtos através de ensaios mecânicos;

· Manuseio diário de equipamentos de medição como, paquímetros, micrometro, altímetro, escalas metálicas,             dispositivos de controle PNP, anel roscado, tampão roscado e medidor de camada;

· Realização de ensaios de resistência de material, ou seja, na liberação de matéria prima como chapas e bobinas de aço ( sletter ) e arames em geral, para fabricação de produtos;
· Responsável pela realização de testes de desempenho do produto conforme normas específicas.
· Estudos para implementação de Poka yoke e dispositivo de controle de processo e produto.
· Participação em reuniões de soluções de divergências QSB, PFMEA e projetos de Kaizen, visando melhoria de qualidade, redução de custos e acidentes.
Função: Operador de máquinas. 08/01/2001 à 01/04/2005.
Atribuições: 
· Operar máquinas simples tais como; cortadeira Pequenas prensas, dobradeiras e outras equivalentes, verificar a qualidade das peças produzidas, realizar montagem dos conjuntos e subconjuntos dos suportes.
· Operar máquinas de média complexidade tais como; Prensa, guilhotina, torna de corte de tubo, e maquinas semelhantes, verificar a qualidade das peças e participar de grupos de trabalho para soluções de problemas.
· Acompanhar o processo de fabricação bem como a utilização de equipamentos de medição (PNP, Paquímetro, altímetro), realizar ensaios de acompanhamento e liberação de produtos.
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